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trotzdem bekanntlich das Monopol der Standard
0il Co. das ausgesprochenste aller Monopole ist.

Nun lagen aber bei Griindung einer franzo-
sischen Raffinierindustrie die Verhiltnisse in
Frankreich denn doch ganz anders, als dies heute
in Deutschland der Fall ist. — Als eine franzo-
sische Raffinierindustrie ins Leben gerufen wurde,
war sie vollig auf den Bezug von amerikanischem
Rohmaterial angewiesen, denn der russische Ex-
port kam damals noch wenig in Betracht; mit
anderen Worten: sie war von vornherein der
Standard Oil Co. auf Gnade und Ungnade aus-
geliefert. AufBerdem war franzdsisches Kapital
nur sehr schwach interessiert, und daB unter
solchen Umstinden es dem amerikanischen Trust
nicht schwer wurde, sich der neuentstandenen
Industrie v6llig zu bemichtigen, und sie zu mo-
nopolisieren, darf nicht Wunder nehmen.

Eine deutsche Raffinierindustrie wire aber

von dem Bezug amerikanischen Rohdls véllig

Referate.

II. 1. Metallurgie und Hiittenfach.

Mathesius. Die Entstehung der Schlacken in
hiittenminnischen Prozessen. Die Kon-
stitution der Schlacken, ihre industrielle
Verwertung. (Berg- u. Hiittenm. Ztg. 63,
381—387. 15./7.)

Die Schlacke kann sich aus zwei verschiedenen

Ursachen bilden: 1. wenn die neben dem Me-

tall oder aus dem Metall entstehenden Reaktions-

produkte nicht gasférmiger Natur sind, 2. wenn
die verwendeten LErze oder Brennstoffe Neben-
bestaudteile enthalten, die bei den betreffenden

Prozessen schmelzflissig werden. Erstere be-

stehen uberwiegend aus Metalloxyden, Sulfiden

oder Phosphaten, letztere aus Silikaten, die frei
sind von gewinnbaren Metallen. Die Schlacken
sind 1. Sammelkorper fir alle nicht gasférmigen

Nebenprodukte der Prozesse, 2. Hilfsmittel fiir

die wunschgemiiie Durchfiihrung chemischer Re-

aktionen. Die letzterwiihnte Rolle der Schlacken
wird an einigen Beispielen erliutert.
spricht ferner die Konstitution der Schlacken an

der Hand der Arbeiten von Ackermann und
J. H. L. Vogt iiber die Konstitution der Sili- ;
kate und der Arbeiten von G. Hilgenstock |
iiber Phosphatschlacken, und endlich die mannig-

faltige technische Verwendung der Schlacken.
Besonders wird die Verwertung der Schlacken
fiir die Herstellung des Eisenportlandzements,
sowie die Verwendung der Thomasschlacke als
Diingemittel besprochen. Auch ein neuestes
Schlackenverwertungsverfahren, bei dessen Ent-
wicklung Verf. selbst beteiligt ist, wird erwihnt.
Dasselbe beruht auf der Beobachtung, daf Ze-
ment und reaktionsfihige Kalksilikate beim An-
feuchten mit Wasser aufquellen. Wassergranu-
lierte Hochofenschlacke von gentigender Basizitit
wird mit gespanntem Wasserdampf behandelt,
quillt hierbei und zerfillt zu einem weichen,
feinen, trockenen, amorphen Pulver von héchster
Feinheit, welches beim Anfeuchten mit Wasser

Verf. be- |

]

unabhingig, weil sie sich ganz nach Belieben
aus RufBland, Ruminien und Galizien mit Roh-
material versehen kénnte, und es hieie doch
geradezu, deutschen Unternehmungsgeist und
deutsche Intelligenz beleidigen, wollte man be-
haupten, die Standard Oil Co. wiirde in die
Lage kommen, sich bei dem heutigen Stand der
Dinge sofort der neuen Industrie zu beméichtigen.

Im Verlaufe der letzten zwei Jahre sind
sicherlich mehr als 50 Mill. M deutsches Kapital
fiir die Idee investiert worden, das amerikanische
Monopol zu bekdmpfen; unter solchen Um-
stinden braucht man fir die Zukunft einer
deutschen Raffinierindustrie kaum besorgt zu sein.

Es wire hoch an der Zeit, daf sich die
Regierung dieser Frage trotz der abgeschlossenen
Handelsvertrige annimmt, um endlich einem
Ubel ein Ende zu bereiten, welches lange genug
die deutschen Finanzen auf das empfindlichste
geschidigt hat.

Eisen-Schmelzverfahren. (D. R. P. 137588.
Ko6In-Miisener Bergwerks-Aktien-Verein in
Creuzthal i. W)

Als cine theoretisch sehr interessante und prak-

tisch duflerst wertvolle Erfindung stellt ein mit

D.R. P. 137588 geschiitztes Eisen-Schmelzver-

fahren dar, das besonders in der Eisen- und Stahl-

industrie die mannigfaltigste und vorteithafteste

Anwendung finden wird und bereits findet. So z. B.

beim Offnen zugesetzter Abstichéffuungen bei

Hochofen, Martinsofen usw., das bis jetzt oft ein

stundenlanges angestrengtes Arbeiten mit Stahl-

meifeln erforderte; fernerzumschnellen Entfernen
und Trennen von Eisen- und Stahlteilen irgend wel-
cher Art, z. B. bei Kupplungen, Pumpengestiingen,

Panzerplatten, Ankerschrauben, nicht loszube-

kommenden Verbindungen usw., eine Arbeit bei

der heute auf Dnrchsigen, Durchknarren, Durch-
kreuzen usw. oft Tage verwendet werden miissen,
und durch welche die unangenehmsten und kost-
spieligsten Betriebsstorungen verursacht werden.

Mit dem neuen Schmelzverfahren machen
sich alle diese Arbeiten in wenigen Minuten!

Das Verfahren selbst besteht kurz in fol-
gendem:

Das zu durchschmelzende Material wird an
einem Punkte auf irgend eine Weise, z. B. mittels
der Knallgasflainine, erhitzt bis zur Entziindungs-
temperatur seiner brennbaren Bestandteile, und
sodann Sauerstoff unter einem Druck von etwa
30 At. dagegen gepreft. Dies Gas entnimmt man
zweckmiBig den im Handel vorkommenden Stahl-
zylindern, die mit Sauerstoff unter 125 At. Druck
gefiillt sind. ]

Der thermochemische Vorgang ist der, da8
jedes durch den Sauerstoff verbrennende Eisen-
teilchen durch seine Verbrennungswirme seine
Nachbarteilchen flitssig macht, die dann durch
den hohen Druck des Sauerstoffstromes rascher
weggepreft werden, als sie infolge Wirmeabgabe
an die kiltere Umgebung wieder erstarren kénnten.

wie Zement abbindet und erhiirtet; Mahl- und | Obwohl der aus der Stahlflasche austretende

Brennkosten werden hierbei erspart.

Ditz. | Sauerstoffstrom dabei infolge der Expansion sich
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auf — 10° abkiihlt, und die Knallgasflamme nach
Einleitung der Schmelzung abgestellt ist, also
Wirme von aufien nicht zugefithrt wird, geht
der Schmelzproze§ vor sich, weil die dazu notige
Wirme von dem zu beseitigenden, fortzuschmel-
zenden Materiale selbst durch seine Verbrennung
geliefert wird. Dafi diese Wiarme sehr bedeutend
und mehr als geniigend ist, ergibt folgende
Rechnung. 1 kg H entwickelt rund 28780 WE,
1 kg Fe dagegen nur 1650, d. h. rund 17mal
weniger. Dagegen nimmt 1 kg H einen Raum
von 11166 cdm ein, 1 kg Fe aber nur 0,128 cdm,
also rund 87200mal weniger. Demnach werden
beim Verbrennen von einem Raumteil Fe rund
7811270/0— = 5000 mal
wickelt, als beim Verbrennen von einem Raum-
teil H. Die ortliche Hitzeentwicklung iibertrifft
aleo die der bislang bekannten heifesterr Flamme
um das 5000fache. Daher ist es durchaus nicht
ndtig, daf das herauszuschmelzende Eisen voll-
stindig verbrannt wird, es geniigt vielmehr zur
notigen Erwarmung der Nachbarteile die Ver-
brennung eines Teiles; nach der Rechnung ge-
niigt die Verbrennungswirme von 1 kg Fe zur
Verbrennung von weiteren rund 4,5 kg kalten
Eisens.

Da sich zu diesem Verfahren nicht alle Me-
talle so verhalten, wie Eisen, z. B. Kupfer nicht
in dem Mafe beeinfluft wird, so kann man z. B.
von irgendwie verbundenen Eisen- und Kupfer-
teilen das Eisen vollkommen hinwegschmelzen,
ohne daf das Kupfer irgendwie verletzt wird.
Kupferne Wind- oder Schlackenformen, die voll
Eisen oder Eisenschlacke liefen, kann man auf
diese Weise vollstiindig von dem Eisen oder der
Schlacke siubern, ohne daB die Form irgend-
welchen Schaden leidet. Die Eisenteilchen werden
dabei von dewn Sauerstoffstrom frither hinweg-
gepreft, als sie dem Kupfer die notige Wirme
mitteilen kénnen.

Einige Beispiele aus der Betriebpraxis seien
erwihnt!

Kalte Stahlblocke von etwa 400 mm Linge
wurden in 1!/, Minuten mit einem 80 mm weiten
Loche durchbohrt, sowohl in horizontaler, wie
vertikaler Richtung.

Nach dreitiagigem, vergeblichem Bemiihen,
die Kupplung einer Walzenstrafie zu entfernen,
wurde das Stiick mit dem neuen Verfahren ohne
irgendwelche Beschidigung der Achse in wenigen
Minuten der ganzen Linge nach durchgeschlitzt
und konnte entfernt werde.

Eine gebrochene Schwungradwelle von 50 cm
Durchmesser konnte aus der Schwungradnabe
nicht entfernt werden; mit dem neuen Verfahren
wurden Locher in die Welle geschmolzen, worauf
sie ohne Miithe herausgenommen werden konnte.

Krull,
M. Grenet. Finfluff der Wirmebehandlung
auf gewisse Nickelstahle. (Revue de Mé-

tallurgie 1, 358—359. 30./6.)

Zu der Untersuchung wurden Stahle mit 26,9
oder 29,0% Ni, 0,356% C, 0,36 und 0,34 % Mn,
Spuren von Si, P, S verwendet. Nach dem Er-
hitzen auf 925° werden die Stahle unmagnetisch;

mehr Wirmeeinheiten ent-

Abkiihlung auf — 80° macht sie magnetisch und
hart. Bei darauffolgendem Ausgliihen bei 550°
werden sie wieder unmagnetisch, ohne die me-
chanischen Eigenschaften sonst wegentlich zu
verindern. Dita.
M. Grenet. Uber die Verinderung des elek-
trischen Widerstandes von gehiirtetem
Stahl durch Anlassen. (Revue de Métal-
largie 1, 353—357. 30./6.)
Die Versuche wurden mit einem sehr reinen
Stahl mit 1,299 C, 0,072% Mn, 0,15 % Si, 0,006% P,
Spuren S durchgefithrt. Die Versuchsanordnung
bei der Hartung ist niher beschrieben. Die durch
Hirten erzielten Veriinderungen sind ebenso wie
beim Anlassen in verschiedener Weise von der
Temperatur abhingig, so daf die eine Eigen-
schaft beeinfluft werden kann, wihrend die andere
kaum eine Verinderung erfihrt. Ditz.

H. le Chatelier. Die Schuelldrehstihle. (ke-
vue de Métallurgie 1. 334—347. 30./6.)
Wihreud der Weltausstellung im Jahre 1900
wurden von einer amerikanischen Firma Werk-
zeugstahle ausgestellt, die grofies Aufsehen er-
regten. Dieselben enthielten groffe Mengen Chrom,
Wolfram, manchmal auch Molybdin und 1--29
Kohlenstoff und wurden zuerst von den ameri-
kanischen Ingenieuren White und Taylor her-
gestellt. Wihrend bei gewdhnlichen Stahlen
schon bei 200° die als Enthirtung zu bezeich-
nende Verinderung beginnt, verzégert ein Gehalt
an Wo die Enthiirtung, so daf§ dieselbe erst bei
Temperaturen tber 300° auftritt. Wie schon
Osmond erkannt hat, ist die Anfangstemperatur,
auf welche Chrom- und Wolframstahle erhitzt
werden, von sehr betriichtlichemn Einflu auf die
Enthértung. Da die neuen Werkzeugstahle die
Enthértung crst bei sehr hoher Temperatur er-
leiden, braucht man eine Erwirmung des Werk-
zeugstahles nicht so sorgfiltig zu vermeiden und
kann daher die Schnittgeschwindigkeit und Span-
dicke wesentlich erhohen. Ein Vorzug der neuen
Stahle besteht auch darin, auch bei nicht sehr
sorgfaltiger Hirtung gute Resultate zu erzielen;
man braucht sie auch nicht so oft wie gewdhn-
liche Stahle zu schleifen. Der Preis dieser Stahle
steigt mit dem Gehalte an fremden Metallen.
Von diesen kostet per kg Vanadium 110 Fr,
Molybdan 17 Fr., Wolfram 7 ¥Fr. 10 % Wo ver-
teuern den Stahl wvm 2 Fr. per kg, Die neuen
Stahle ertragen withrend einer bestimmten Zeit
die Tewmperatur von 500—600°, sie erweichen
aber bei einstiindigem Erhitzen auf 700°. Ditz.
F. Osmond. Beitrag zur Theorie der Schnell-

drehstithle. (Revue de Métallurgie I, 348

bis 352. 30./6.)
Die Wirkung der in den Schnelldrchstihlen (Ra-
pidstihlen) enthaltenen Metalle, wie Chrom oder
‘Wolfram, besteht darin, da durch sie die
Abscheidung des Carbids beim Abkilthlen und
die entsprechende Bindung beim IKrhitzen er-
schwert wird. Die Lage der kritischen Punkte
an der Temperaturskala hingt nur ab von dem
Gehalte an gelostem Kohlenstoff bei der Erkal-
tung, sowie sie vom Gehalte an Nickel und
Mangan abhiingt, wenn diese den Kohlenstoff
ersetzen, Nach den Ausfithrungen des Verf.
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wiirde es keine besondere Theoric der Rapidstiihle
geben. Um die allgemeine Theorie der Kohlen-
stoffstiihle hier anzuwenden, geniigt die Annahme
der Tatsache, dafl die genannten Zusitze die
Abscheidung des Carbids bei der Erkaltung und
die entsprechende Bindung beim Erhitzen er-
schweren, Ditz.

Donald Clark. Nickelprobe. (Eng. Min. Journ.
97, 1004. 23./6.)

Beim Studium mehrerer Methoden zur Bestim-
mung des Nickels bewiihrte sich am besten eine
Modifikation der Methode von Moore, nach
welcher eine ammoniakalische Nickellosung mit
KON titriert wird, wobei ein Doppelcyanid ent-
steht. Als Indikator dient etwas zugesetztes AgJ,
welches erst in iiberschiissigem KCN in Losung
geht. Durch Riicktitration mit AgNO,-Losung
bis zum Wiedereintritt der Tritbung erfihrt man
die zur Kliarung notwendige Menge an KCN.
Einfacher gestaltet sich das Verfahren, wenn
man der KCN-Losung etwas AgCN_ zusetzt, diese
Losung in die mit KJ versetzte, ammoniakalische
Ni-Losung einfliefen 146t, bis alles Nickel in das
Doppeleyanid umgewandelt ist, und sich die triitbe
Loésung  wieder klart. Bei neukaledonischen
Erzen gibt die Methode bei Abwesenheit groBerer
Mengen Eisen gute Resultate. Fir die Bestim-
mung von Kupfer oder Zink ist die Methode
nicht verwendbar. Ditz.

Augusto J. Umlauff. Die Quecksilberminen
von Huancavelica, Peru. (Bull. des Cuerpo
del Ingenieros de Minas del Peru.)

Der Verf. hat diese alten i. J, 1566 entdeckten

und zuletzt von 1846—1849 mit Nutzen be-

arbeiteten Minen besucht. Das Erz besteht aus

Zinnober und kommt in Form von Adern und

Stockwerken, welche eine Reihe sedimentirer

Gesteine, hauptsichlich Kalkstein, Sandstein und

Quarzit, durchschneiden, sowie in Massen vor,

welche lings des Kontaktes vulkanischer Ein-

schiebungen eingesprengt sind. Die Ablagerungen
lassen sich von Chunamachay im Nordwesten
bis nach San Antonio im Siidosten, eine mehrere

Kilometer betragende Strecke, wenn auch nicht

in ununterbrochener Linie, verfolgen. Aus den

alten Gruben entnommene Proben zeigen, daB
das Erz ungefiahr 29 Quecksilber enthilt. AuBer
den noch in den Minen enthaltenen Erzmengen
liegen auf der Halde ca. 150000 t Riickstinde,
die noch durchschnittlich 0,19 Metall enthalten.

Von den Minen fithrt eine 458 km lange Fahr-

strafe nach dem Hafen Callao, sie befinden sich

14000 Fufl tber dem Meeresspiegel. D.

Edward D. Peters. Pyritschmelzen ITI. (Eng.
Min, Journ. 77, 959—960. 16./6.)
Verf. bespricht die Anwendung heifflen Windes.
Stehen Eisensulfide im Uberschusse zur Ver-
fiigung, so sind infolge der durch die Oxydation
derselben erzeugten Hitze die Vorteile des heifien
Windes nicht so bemerkbar, wie bei erdiger
Charge, welche wenig Pyrit enthilt. In letzterem
Falle erzeugt die Oxydation des Pyrits zu wenig
Hitze fiir die Schmelzung, die Anwendung des
beiBen Windes ist daher nicht nur vorteilhaft,
sondern unbedingt notwendig. Man kann 2—6%
Koks im Ofen anwenden und doch so viel Luft
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einblasen, um eine stark oxydierende Atmosphire
zu erreichen, um alles zu verschlacken. Die in
der Schmelzzone fehlende Hitze, um die Kiesel-
siure mit dem gebildeten Eisenoxyd zu ver-
binden, kann nicht durch die geringe Menge der
noch vofhandenen, unzersetzten Sulfide geliefert
werden. Es muf daher durch Anwendung von
heifem Wind das Einfrieren der Charge ver-
hindert werden. Ditz.

Edward D. Peters. Pyritschmelzen IV. (Eng.
Min. Journ. 77, 1004. 23.6.)
Beim Pyritschmelzen steht der prozentuelle Koks-
verbrauch im umgekehrten Verhiltnis zu den in
der Charge enthaltenen oxydierbaren Substanzen.
Enthilt die Charge gentigend Sulfide oder Ar-
senide als eigenes Helzmaterial, so darf kein
Heizmaterial zugefilhrt werden, um eine gute
Anreicherung im Stein zu erzielen. Der Sauer-
stoff der Luft verbindet sich leichter mit dem
Kohlenstoff des Kokses als mit dem Schwefel
des Sulfids, weshalb ein Luftiiberschuf nétig ist.
Der Kokszuschlag kann bei schweren Pyriterzen
von giinstiger physikalischer Beschaffenheit bet
schwacher Anreicherung fast auf Null herunter-
gehen und steigt mit Abnahme der Sulfide in
der Charge und dem Grade der Anreicherung.
Ditz.
Edward D. Peters. Pyritschmelzen V. (Eng.
Min. Journ. 77, 1043—1044. 30./6.)

Verf. bespricht die Frage, inwieweit Kupfer als
Sammler fiir Edelmetalle bei dem Prozesse dienen
kann. Die Kupfererze enthalten oft Gold und
Silber. Iis werden auBerdem noch silber- und
goldhaltige Erze mit wenig oder ohne Kupfer
gekauft, doch diirfen dieselben nicht zu kiesel-
siurereich sein. Sogenannte trockene Erze mit
1—29% Cu, 3—4 9% Pb, mehreren 9% Zinkblende
und 10—12% S hatten bisher wenig Verwendung,
konnen aber fir den Pyritschmmelzprozef mit
Vorteil gebraucht werden. Nach iibereinstim-
menden Angaben verschiedener Beobachter ge-
niigen 0,64 % Cu zur Ansammlung der Edelme-
metalle. Die Schlacke darf dabei nicht zu
eisenreich sein und keinen zu grofien Zinkoxyd-
gehalt aufweisen. Ditz.

Edward D. Peters. Pyritschmelzen VI. (Eng.
Min. Journ. 78, 10—11. 7.:7))
Von verschiedener Seite wurde behauptet, dafy
unter bestimmten Bedingungen auch ein knpfer-
freier Eisenstein einen Sammler fiir Edelmetalle
bilden konne. Verf. bespricht nun die Umstiinde,
welche hierbei von Einfluf sind. Es sind dies:
1. die physikalische Beschaffenheit des Iirzes,
2. die Wirkung gewisser Substanzen, welche die
Edelmetalle oft in sehr kleinen Mengen begleiten,
3. die Bildung bestimmter Verbindungen, welche
wihrend des Schmelzprozesses entstehen und als
Ansammlungsmittel dienen konnen. Am wenigsten
kommt die physikalische Beschaffenheit des Erzes
in Betracht. Nach verschiedenen Beobachtern
ist ein reines Eisensulfid ein schlechter Sammler
fiir Gold. Geringe Mengen von Wismut, viel-
leicht auch Tellur, sowie Arsenide und Antimon-
verbindungen bewirken eine Ldsung des Goldes
im Eisenstein. Metallisches Eisen kann unter
bestimmten Umstinden Gold, aber nicht Silber
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aufnehmen. Beim Pyritschmelzen entsteht auch
etwas Eisen durch Oxydation bei starkem Wind-
drucke und kieselsidurereicher Schlacke. Es ent-
steht zunichst aus FeS; das Monosulfid FeS,
daraus etwas FeO, welches mit FeS in Reaktion
tritt gemif der Gleichung:
FeS + 2Fe0 = 3Fe -} 80,. Ditz.
Walter E. Koch. Pyritschmelzen. (Eng. Min.
Journ. 77, 1035. 30./6.)
Verf. hat weitere vergleichende Versuche des
Verschmelzens pyritischer Erze mit kaltem und
heifem Winde durchgefiithrt. Der im April und
Mai in beiden Ofen vorgenommene Versuch
dauerte 36 Tage und ergab folgende Unterschiede:

Warmwind Kaltwind

Erzaufgabe in 24 Stunden 40t 335t
Koksaufgabe in Proz. der

Charge o . 7,26—17,50 8,75--9
Koksaufgabe in Proz. des

Erzes . . . . . . . 9 11,33—13
Prozente Erz in der Charge 82 77

Die normale Warmwindcharge besteht aus
85% Erz, 4,5% Stein, 4,59% Schlacke, 6% Koks.
Die Erze cnthalten '/,—1 % Cu. Die Windtem-
peratur war unter 200° dic Anreicherung 17:1.
Der Kaltwindofen setzt weniger Erz durch, liefert
mehr Stein und braucht eine hohere Wind-
pressung. Ditz.
G. F. Beardsley. Pyritschmelzen. (Eng. Min.

Journ. 77, 1035—1036. 30./6.)

Verf. teilt seine Erfahrungen iiber den Pyrit-
schmelzproze mit. Zinksulfid in der Charge
wirkt stérend. Es gelingt unter Umstinden, den
ProzeB ganz ohne Brennstoffaufwand durchzu-
fithren, doch .ist dies nicht 6konomisch. Die
Anwendung von Warmwind ist nach Verf. nor
bei Chargen mit tber 20°/, 8i0, und nur 30 % Fe
in der Form von Pyrit dkonomisch. Ein direkter
Vergleich zwischen heifem und kaltem Wind
unter ganz gleichen Bedingungen ist nicht mog-
lich. Verf. erortert dann die Frage, wieviel
Schwefel vom Pyrit (FeS,) vor Eintritt der eigent-
lichen Schmelzung weggeht. Ditz,

II. 13. Teerdestillation; organische
Halbfabrikate und Priparate.

Verfahren zum Wiedergewinnen von Aceton
aus einem Gemisch mit Luft. (Nr.154124.
Kl. 120. Vom 19/2. 1903 ab. Robert
Robertson und William Rintoul in
Oxford Villas, Waltham Abbay.)
Patentanspriiche: 1. Verfahren zum Wiederge-
winnen von Aceton aus einem Gemisch mit Luft,
dadurch gekennzeichnet, da man die Mischung
in inmige Berithrung mit einer Losung von Bi-
sulfit bringt und dann das Aceton abscheidet.
2. Zur Ausfithrung des Verfahrens nach An-
spruch 1, behufs Trennung des Acetons von der
Bisulfitlosung die unmittelbare Destillation des
Gemenges, bei welcher praktisch das gesamte
Aceton lbergeht, bevor eine wesentliche Zer-
setzung des Bisulfits eintritt, wobei die geringe
Menge schwefliger Saure durch Beigabe von
Alkali wiedergewonnen wird, bevor die endgiiltige
Rektifikation erfolgt. —
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Die Behandlung mit Bisulfiten wurde bisher
fir nicht durchfithrbar gehalten, weil eine Oxy-
dation durch die Luft befiirchtet wurde. Es
hat sich aber ergeben, daf die Behandlung mit
Bisulfitlosung, die sehr viel wirksamer als eine
solche mit Wasser ist, sich ohne erhebliche Oxy-
dation ausfithren lidft. Die Behandlung des
Acetonluftgemisches mit der Bisulfitldsung ge-
schieht in geeigneten Rieselvorrichtungen o. dgl.,
von denen eine besonders zweckmiBfig in der
Patentschrift beschriecben und dargestellt ist.
Die Abscheidung des Acetons erfolgt entweder
nach Zusatz der zur Bildung von Sulfit erforder-
lichen Menge Alkali durch Destillation oder
auch durch unmittelbare Destillation, wobei nur
ganz geringe Mengen schwefliger Siurc mit iiber-
gehen, die bei der Rektifikation gebunden werden
konnen. Durch die geringe Oxydation gebildetes
Sulfat wird aus der Lisung durch Abkithlung
abgeschieden. Karsten.

Verfahren zur Herstellung von p-Amidophenol
durch elektrolytische Reduktion vonNitro-

benzol. (Nr. 154086. Kl. 12q. Vom 28./4.
1903 ab. Friedrich Darmstidter in
Darmstadt.)

Patentanspriiche: 1. Verfalren zur Herstellung
von p-Amidophenol durch elektrolytische Re-
duktion von Nitrobenzol, dadurch gekennzeichnet,
daf man als Elektrolyten eine Schwefelsiiure von
soleher Verdinnung nimmt, da das Nitrobenzol
von vornherein nicht dariu geldst, sondern nur
suspendiert ist.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf man
die Elektrolyse, ehe noch alles Nitrobenzol re-
duziert ist, unterbricht.

3. Ausfiihrungsform des Verfalirens nach
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
man an Stelle des Nitrobenzols belichige andere
Nitrokohlenwasserstoffe und sonstige aromatische
Nitrokoérper verwendet, die bei Gegenwart von
Schwefelsiure elektrolytisch reduzierbar sind. —

Die Verwendung verd. Schwefelsiure galt
bisher als ausgeschlossen, weil sie das Nitro-
benzol nicht lést und angenommen wurde, da8
die Umlagerung des Phenylhydroxylamins in
p-Amidophenol nur durch konz. Schwefelsiure
moglich sei. Die Verwendung verd. Saure bietet
den Vorteil, daff die Apparate, besonders die
Diaphragmen, weniger angegriffen werden, und
daff der Verbrauch an neu in den Prozef cinzu-
fithrender Schwefels#iure geringer ist. Das Ver-
fahren nach Anspruch 2 bezweckt, eine Reduktion
zu Anilin zu hindern. Karsten,

Verfahren zur Reindarstellung wasserunlis-
licher Aldehyde der aromatischen Reibe.
(NT. 154499. Kl 120. Vom 13.12. 1902 ab.
Chemische Fabrik Griesheim-Elek-
tron, Griesheim a. M.)

Patentanspruch: Verfahren zur Reindarstellung

wasserunloslicher Aldehyde der aromatischen

Reihe, dadurch gekennzeichnet, daf man die

Aldehyde mit FHilfe von wiisseriger schwefliger

Sdure in Losung bringt und aus der geklirten

Lésung die gereinigten Aldehyde durch Erhitzen

oder Luftcinblasen abscheidet. —
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Das Verfahren besitzt gegeniiber der Tren-
nung mittels Alkalibisulfit den Vorzug der
Billigkeit und Einfachheit, umsomehr, als die
schweflige S#iure quantitativ wiedergewonnen
wird. Auch wird die nachteilige Einwirkung der
zur Spaltung der Bisulfitverbindungen nétigen
Mittel vermieden. Karsten.

Verfahren zur Darstellung von p-Amidoformyl-
phenylglycin aus Formylphenylglyein.
Nr. 154556. Kl. 120. Vom 4./1. 1903 ab.
Badische Anilin- und Soda-Fabrik in
Ludwigshafen a. Rh. Zusatz z. Patente 152012
vom 18./12. 1902. Siehe diese Z. 17, 1495.)

Patentanspruch: Das Verfahren des Patents 152012

dahin gefindert, da man zum Zwecke der Dar-

stellung von p-Amidoformylphenylglycin anstatt

Acetylphenylglycin hier Formylphenylglycin an-

wendet. —

Beispiel: 358 T. Formylphenylglycin werden
in 1500 T. Schwefelsiure von 66° Bé. bei 5—10°
unter Riihren cingetragen. Nach Ljsung kithlt
man auf — 5—0° ab und laBt 370 T. eines Ge-
misches aus 36 T. Salpetersiure von 50° Bé. und
614 T. 28 % igem Oleum unter Einhalten der an-
gegebenen Temperatur einlaufen. Nach etwa
einer Stunde ist Salpetersiiure nicht mehr nach-
weisbar. Man giefit auf etwa 3000 T. Eis und
saugt das nach kurzer Zeit in ein Kristallpulver
sich verwandelnde Nitroprodukt ab; wischt mit
Wasser usw.

Das p-Nitroformylphenylglycin kristallisiert
aus Eisessig in braungelben, schmalen, spitzen
Tafeln, die bei 159—160° schmelzen. Die Re-
duktion geschieht ebenso, wie im Hauptpatent
fiir das Acetylderivat beschrieben. Das p-Amido-
formylphenylglycin ist so 1dslich, dafl es sich
aus den Laugen nicht abscheiden 1iB8t, die des-
halb unmittelbar zur Farbstoffdarstellung dienen.
Die durch Kombination mit den Sulfoséiuren des
1, 8-Dioxynaphtalins und Verseifung crhaltlichen
Monoazofarbstoffe sind mit denen aus der Acetyl-
verbindung identisch, sic firben Wolle kriftig
blauviolett. Karsten.

Verfahren zur Darstellung von chlorfreiem,
festem Camphen. (Nr. 154107. KL 12o.
Vom 23./6. 1901 ab. Chemische ¥Fabrik
auf Aktien [vorm. E. Schering] in Berlin.)

Putentanspruch: Verfahren zur Darstellung von

chlorfreiem, festem Camphen durch Erhitzen von

Pinenchlorhydrat (Bornylchlorid) bzw. Pinen-

bromhydrat oder Pinenjodhvdrat mit Basen der

aliphatischen Reihe, insbesondere sekundiren

Basen, oder mit cyklischen Alkylenimiden.

Das Verfahren liefert eine bessere Ausbeute
(bis zu 80 % der Theorie) als die Behandlung mit
andercn halogenwasserstoffentziehenden Mitteln,
bei deren Anwendung auflerdem hiufig das er-
haltene Camphen wegen noch beigemengten
Pinenchlorhydrats chlorhaltig ist. Karsten.

Verfahren zur Darstellung von p-Amidooxy-
“anthrachinon und von p-Alkylamidooxy-
anthrachinonen. (Nr.154353. K1.12q. Vom
21./6. 1903 ab. Farbenfabriken vorm.
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld.)

Fatentanspruch: Verfahren zur Darstellung von

Paraamidooxyanthrachinonen und von Paraalkyl-

amidooxyanthrachinonen, darin bestehend, daf
man «-Amidoanthrachinon oder a-Alkylamido-
anthrachinone mit hochprozentiger rauchender
Schwefelsiiure behandelt.

50 kg a-Amidoanthrachinon werden unter
lebhaftem Umriithren in 1000 kg rauchende
Schwefelsiure von 809% bei einer Temperatur
von 25—40° eingetragen. Nach einigen Tagen
ist die Oxydation vollendet, worauf die Schmelze
durch Verdiinnen mit Schwefelsiuremonohydrat
und Eingiefen in Eiswasser aufgearbeitet wird.
Man erhdlt so das bekannte 1,4-Amidooxy-
anthrachinon.

In analoger Weise erhiilt man aus e-Methyl-
amidoanthrachinon p-Methylamidooxyanthrachi-
non und andere Alkylderivate. Karsten.

II. 16. Bleicherei, Firberei und

Zeugdruck.

H. Lange. Ein neues Mittel zum Weich-
machen der Appretur und Schlichte.
(Fiarber-Ztg. (Lehne) 15, 213 15./7.)

Die Krefelder Seifenfabrik Stockhausen

& Traiser stellt durch Einwirkenlassen von

Schwefelsiiure auf Rizinusél und Zugabe von
mehr Natronlauge als zur Erzeugung von Tiir-
kischrotdl genommen wird, eine ,Monopolseifc®
her, die sich zu ausgedehnter Verwendung in
Appretur und Schlichterei eignet. 4. Binz.

Verfahren zum Beizen und Fiirben von Wolle.
(Nr. 153640. Kl 8m. Vom 9./9. 1902 ab.
Dr. Hermann Schrader in Honningen
a. Rh.)
Patentanspruch: Verfahren zum Beizen und Firben
von Wolle mit Metallbeizen, gekennzeichnet
durch die Verwendung der Sauren der Melasse-
schlempe an Stelle von Milchsiure u. dgl. —
Die Séduren, vorzugsweise wahrscheinlich
Betainsiure, werden aus der Melasseschlempe
durch Bindung des Alkalis mittels Schwefelsdure,
Trennung vom Alkalisulfat, Ausfillung der
Schwefelsaure und eventuell Entfarbung mit
Knochenkohle gewonnen, wobei ein fliissiges Pro-
dukt mit etwa 40 9% reiner Siure erhalten wird,
das in derselben Weise wie Weinsidure oder
Milchséure zusammen mit Metallbeizen, wie Bi-
chromat u. dgl., benutzt wird, aber wesentlich
billiger ist als diese anderen Sauren. Karsten.

Verfahren zum Firben von Haaren u. dgl.
Nr. 154652. Kl 8m. Vom 13.8. 1908 ab.
A.-G. fir Anilin-Fabrikation in Berlin.)

Patentanspruch: Verfahren zum Fiarben von

Haaren u. dgl., darin bestehend, daf man diese

mit einer Losung von 1, 2-Naphtylendiamin oder

einer Sulfosiure dieser Base und oxydierenden

Mitteln behandelt. —

Das 1, 2-Naphtylendiamin und seine Sulfo-
sguren liefern im Gegensatz zu anderen Naph-
talinderivaten blonde bis hellbraune Firbungen,
die sich besonders fiir menschliche Haare eignen.
Die Firbungen sind sehr reib-, wasch- und licht-
echt. Die Substanz ibt keinen Reiz auf die
Haut aus und ist relativ ungiftig. Das 1,2-
Naphtylendiamin wird in schwach alkalischer,



1896

‘Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

[ Zeitschrift tir
angewandte Chemie.

verdiinnt alkoholischer Losung verwendet, die,
wenn sie aufbewahrt werden soll, mit Sulfit ver-
setzt wird. Die Oxydation geschieht durch Nach-
behandlung, oder indem man das Oxydations-

mittel der Losung kurz vor dem Gebrauch zusetzt.

Karsten.
Verfahren zur Erzeugung verwaschener Mu-
ster auf Gegenstinden allexr Art. (Nr.
154325. Kl. 75d. Max Graumann in
Berlin.)
Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Erzeugung ver-
waschener Muster auf Gegenstinden aller Art,
dadurch gekennzeichnet, daB das Muster auf die
zu verzierenden Flachen mit Anilinfarben gemalt
wird, die im Losungsmittel des Zaponlackes 16s-
lich sind, und mit Zaponlack iiberzogen wird.
2. Ausfihrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 neben
den Anilinfarben zur Herstellung der Muster

Farben, die sich nicht im Bindemittel des Zapon-
lackes losen, z. B. Olfarben, benutzt werden, so
daB Muster mit teils verwaschenen und teils
scharf begrenzten Umrissen erzeugt werden. —
Das Verfahren wird beispielsweise derart
ausgefiihrt, da die gereinigten Gegenstiinde in
eine Anilinfarbe oder in mit Anilinfarbe ver-
setzten Zaponlack getaucht werden, um eine
Grundfarbe zu erhalten, worauf man trocknet
und das gewiinschte Muster mit Anilinfarbe auf-
tragt. Taucht man alsdann nochmals in Zapon-
lack, so 16st sich die Anilinfarbe etwas in dem
Lack auf, und die scharf begrenzten Linien der
Muster laufen etwas auseinander. Helle Tone
oder Muster, die scharf begrenzt bleiben sollen,
werden mit Olfarbe aufgezeichnet, die sich in
dem Lack nicht 10st, wenn sie getrocknet ist.
Die fertigen (Gegenstiinde werden getrocknet und
event. geschliffen und lackiert. Karsten.

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
Rundschau.

Patentamtliche Entscheidungen in den
Vereinigten Staaten. Hemoline. (Hemoline
Company vorm. Harway Dyewood and Extract
Mfg. Co.) Der Gegenstand dieses Prozesses war
das U. St. P. Nr. 491972 — Erfinder Peter T.
Austin — vom 14./2. 1893, die Herstellung eines
festen Farbstoffs aus Blauholzextrakt betreffend.
Dieser Farbstoff — Hemoline genannt — gibt
eine stirkere und klarere Nuance als die bisher
gebrauchten Extrakte; auflerdem zeigt der Farb-
stoff noch die folgenden Vorteile vor Blauholz-
extrakt: er wird nicht von atmosphiirischen Be-
dingungen beeinflufit, er kann wie cin Stein-
kohlenteerfarbstoff gebraucht werden, ist be-
stindig,
freier von Tannin und harzartigen Substanzen
als Blauholzextrakt. Die beste Methode, Hemo-
line herzustellen, ist die folgende: Blauholzex-
trakt von 51° Twaddle wird auf 140° F. erhitzt
und in kleineren Quantititen nacheinander mit
einer wisserigen Losung von Kalium- oder Na-
triumnitrit behandelt. Fir je 100 Pfd. Blauholz-
extrakt werden ungefihr 5 Pfd. festes Nitrit an-
gewandt, dann wird die Masse gehorig gemischt.

Eine starke Gasentwicklung beginnt, die durch

Riihren erleichtert wird. Die Temperatur wird
auf 1409 F. gehalten, bis die Gasentwicklung

aufhért, und die Mischung geniigend eingedampft

ist, um beim Abkiihlen eine feste Masse zu bilden;
diese Masse kann dann zu einem feinen Pulver
zermahlen werden. Der so erhaltene Farbstoff
lost sich in kaltem, leichter noch heiflem Wasser
auf, Auf Wolle wird er nach den fiir Wolle
iiblichen Methoden gefarbt,

In dem Patente wird das Verfahren zur
Herstellung des Farbstoffs und der Farbstoff
selbst beansprucht, die Harway Dyewood and
Mfg. Co. war angeklagt, das Patent verletzt zu
haben. Die Verteidigung fiir die Beklagten sucht
geltend zu machen, dag das Verfahren und Pro-
dukt nicht neu sind, daff das Patent keine Er-

16st sich schnell im Wasser und ist :

‘ findung und von der Beklagten nicht verletzt
! worden sei. In der Zeugenaufnahme gelingt es
| jedoch nicht, Beweise fiir diese Verteidigungs-
, punkte vorzubringen. Da die Beklagten sich
weigern, ihr Herstellungsverfahren anzugeben,
findet der Richter, daB das Patent von
ihnen verletzt wird, und daf sie zur Zahlung
von Entschidigung zu verurteilen sind.

(Fries Brother vorm. Leeming.) Bei diesem
Prozesse handelt es sich um die Glasbehilter,
die in dem U, St. P. Nr. 604191 vom 17./5. 1898
— Erfinder P. P. Monnet — geschiitzt worden
sind. Die GefiiBe bestehen aus einer glisernen
Roéhre, die man in der Hand halten kann, wo-
durch die Warme des menschlichen Korpers die
in der Rolre enthaltene Flissigkeit verdampft,
so daB dieselbe auf einen bestimmten Punkt
ausstromen kann. Diese GefiiBe werden haupt-
. séichlich fiir diejenigen leicht sich verfliichtigen-

den Fliissigkeiten gebraucht, die als lokale An-
isthetika benutzt werden, z. B.: Athylchlorid,
Methylchlorid usw. Von dem Verklagten werden
allerlei Modelle und Apparate vorgebracht, die
beweisen sollen, dal die Monnetschen Glas-
behiilter alt seien. Der Richter entscheidet
jedoch, daB alle diese GefiBe nichts mit der Er-
findung zu tun haben, und daf die Herstellung
der Gefiafle patentierbar sei, obgleich die be-
schriebenen Verbesserungen nicht bahnbrechender
Natur sind. Die beklagte Firma wird verurteilt,
die gewdhnliche Entschidigung zu zahlen.
Kupferproduktion im Jahre 1902 u. 1903.
Der Gesamtwert der geforderten Kupfererze im
Jahre 1902 war ungefihr 51 Mill. Doll. Das
darin enthaltene Kupfer war iiber 70 Mill. Doll.
wert, und die Verarbeitung und der Transport
der Erze kostete 263, Mill. Doll. AuBer Kupfer
" wurden aus diesen Erzen fiir 1854025 Doll. Gold,
5833256 Doll. Silber, 19053 Doll. Blei und
22 Doll. Eisen gewonnen. Das Gesamtgewicht
der Kupfererze war 11Y, Mill. t, welche bei
einem Durchschnittswerte von 6,12 Doll. per t
Erz 625 Mill. Pfd. Kupfer lieferten. Der (Gehalt
an Kupfer in einer Tonne Erz in Montana und
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Arizona ist stetig zurlickgegangen und betrug
durchschnittlich per t 5,01% flr Arizona und
3,90 % fir Montana, gegen 10,08 % und 7% im
Jahre 1889. Die Erklirung dafir ist, daff mit
der Entwicklung des Landes sich die Gewinnungs-
methoden verbessert haben, und man jetzt mit
Vorteil Erze von niedrigerem Gehalt verhiitten
kann, als in fritheren Jahren. Seit 1888 sind
die Vereinigten Staaten die Hauptproduzenten
von Kupfer und seit 1895 wird hier mehr als
die Halfte des Gesamtkupfers der ganzen Welt
gewonnen. Im Jahre 1902 war die Produktion
294423 t und im Jahre 1903 sogar 311627 t,
wihrend die Gesamtproduktion der Welt im Jahre
1902 sich auf 542470 t belief. Obgleich die
Vereinigten Staaten die Hauptkonsumenten von
Kupfer sind, sind sie trotzdem noch in der Lage,
ein Drittel
liefern. Statistische Aufstellungen zeigen, dafi
vom Jahre 1879 an der Durchschnittspreis fir
Kupfer niedriger in London war, als in Neu-York.
Dies kann nicht dadurch erkliart werden, daB
auslindisches Kupfer durch Schutzzoll aus dem
Lande gehalten wurde, denn von 1830—1894 war
Kupfer zollfrei. Der Preisunterschied wird viel-
leicht dadurch verursacht, daf amerikanische
Produzenten im Weltmarkte gezwungen sind,
durch billigere Preise die Konkurrenz zu be-
kimpfen, wobei sie dann den heimischen Preis
gerade so hoch halten, daf die durch den Trans-
port bedingten Kosten es unvorteilhaft machen,
Kupfer nach Amerika zu exportieren.

Im Jahre 1903 war der Durchschnittspreis
etwas holier als 13 Cents, zurzeit des besten Ge-
schiaftsganges stieg er auf 15 Cents. Fir die
meisten Produzenten war daher das Jahr ein
gewinnbringendes. Infolgedessen wurde die Arbeit
in einer Anzahl neuer Minen anfgenommen und
dltere Anlagen verbessert, um rationeller arbeiten
zit konnen.

Zollentscheidungen. Saccharin. Gemif
§ 211 des Tarifs wird fiir ,Saccharine* ein spe-
zieller Zoll von 1,50 Doll. per Pfd. und 10%
ad valorem erhoben. Der Importeur macht
geltend, daB dieser Paragraph nur Anwendung
finden kénnte, wenn das durch das Warenzeichen
.Saccharin* geschiitzte Produkt eingefiihrt wird;
werde aber die chemische Substanz, von anderer
Seite hergestellt, importiert, so solle das Produkt
entweder als Siure oder als chemisches Praparat
oder als medizinisches Priparat, oder als ,nicht
aufgefithrter Artikel* 25 %, oder schlieBlich als
Steinkohlenteerpriparat, welches weder ein Farb-
stoff, noch ein medizinisches Priparat ist, 20 %
Zoll zahlen. Die hohere Zollbehorde entscheidet
jedoch, daB das importierte Produkt in chemischer
Beziehung und seiner Handelsbezeichnung nach
identisch mit dem Saccharin ist, das in § 211
angefiithrt ist. G. 0.

Cambridge. Im November 1903 hatte die
Universitit Cambridge eine Kommission mit der
Beantwortung der folgenden Frage beauftragt:
Sind in den Studien, dem Lehrgang und der
Examina der Universitit Anderungen wiinschens-
wert und welche?* Am 11./11. 1904 hat diese
Kommission nun dem Senat der Universitit be-

Ch. 1904,

des Konsums anderer Léander zu

richtet und sich dabei vorliufig auf die Kritik
der Einrichtung des Aufnahmeexamens der
Universititen beschrinkt. Dieses soll, so sagt
der Bericht, eine Garantie bieten, daB der Student
eine gesunde elementare Kenntnis der Gegen-
stinde besitzt, die zu einer freien Erzichung ge-
horen, und die zur Erlangung derjenigen Schulung
des Geistes nétig sind, welche einem jeden
Spezialstudium vorauszugehen hat. Da es nun
aber vorderhand unmoglich ist, eine Examinierung
in allen Gegenstinden dieser Art vorzunehmen,
sei es, weil die landesiibliche Schulbildung sie
nicht alle in sich begreift, sei es aus anderen
Griinden, so mdchte es doch moglich sein, wenig-
stens die ganz unumginglich notwendigen Gegen-
stinde obligatorisch zu machen und andere als
freiwillig oder alternativ zu behandeln.

Das Aufnahmeexamen sollte in drei Teile
eingeteilt werden, die zu verschiedenen Zeiten
erledigt werden konuen, aber alle drei obliga-
torisch sind, soweit sie nicht erlassen werden,
Der erste Teil soll alte und neue Sprachen be-
treffen. Der Kandidat muf zwei Sprachen be-
herrschen, von denen wenigstens eine eine alte
sein muf. Hiermit fallt weg, daB Latein und
Griechisch obligatorisch sind, wie sie es durch
die seit 1822 feststehende Regulierung des Auf-
nahmeexamens waren. Die Kommission ist der
Ansicht, dag die unschitzbare und durch keine
anderen Mittel erreichbare Schulung des Denk-
vermogens, die durch das Studiom der alten
Sprachen erzielt wird, in gentigender Weise durch
das Studium einer alten Sprache gewihrleistet
wird, besonders wenn dasselbe bis zu einem recht
hohen Grad der Vollkommenheit und Griindlich-
keit getrieben wird. Deutsch und Franzosisch
sind die !ebenden Sprachen, zwischen denen der
Kandidat die Wahl hat.

Der zweite Teil des Aufnahmeexamens ist
mathematisch.

Der dritte Teil soll einen obligatorischen
und verschiedene alternative Gegenstinde ein-
begreifen, und zwar englischen Aufsatz als obli-
gatorisch; das Examen soll nicht mehr lediglich
aus einem englischen Aufsatz bestehen, sondern
es sollen noch weitere Beweise beigebracht werden,
daf der Kandidat die Sprache beherrscht. Von
den vieralternativen Gegenstinden: Bibelkenntnis,
englische Geschichte und zwei Zweige der Natur-
wissenschaften hat der Kandidat zwei auszu-
wahlen.

Ein Korrespondent der Yorkshire Post schreibt
hierzu ans Cambridge, daf die alten Universititen
Oxford und Cambridge, obwohl sie ihren jiingeren,
den Zeiten der Konigin Viktoria und den ersten
Jahren der Regierung Kénig Eduards entstammen-
den Schwestern ein fréundliches Interesse ent-
gegenbringen, doch eiferstichtig auf ihrer Hut
gegen allzu tatige Konkurrenz von seiten dieser
jungen Universititen sind. Und so war die Ein-
setzung der oben erwahnten Kommission ein
direktes Resultat eines Gefiihls der Beunruhigung,
der Sorge, dafl die jungeren Schwesteranstalten,
die mehr in der Atmosphire des industriellen
und technischen Lebens stehen (wie schon die
Namen Liverpool, Manchester, Birmingham und
Leeds zur Geniige dartun), es mit den alther-

240
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gebrachten klassischen Studien zu leicht nehmen
mdchten. P K.

London. Am 10./11. 1904 hat der englische
Premier und Gelehrte Balfour an den Londoner
Korrespondenten des Neuen Wiener Tageblatts,
Dr. Moritz Ernst, einen Brief geschricben, der
durch die englischen Zeitungen geht, und den
wir in der Ubersetzung wiedergeben. Dr. Ernst
hat die Eroffnungsrede Balfours an die British
Association ins Deutsche ibersetzt und heraus-
gegeben. Der Brief lautet:

»Ich freue mich sehr zu horen, daf die Nach-
frage nach der deutschen Ubersetzung meiner
Rede vor der British Association die Herausgabe
einer zweiten Auflage veranlat hat, umsomehr,
als die Rede das Zwischengebiet zwischen Natur-
wissenschaft und Philosophie beriihrt, fiir das
meist weder Philosophen noch Naturwissen-
schaftler viel Interesse iibrig haben.

In Cambridge, wo ich meine Rede bhielt,
hatte ich die Ehre, einige der hervorragendsten
deutschen Gelehrten zu treffen, die gewichtigen
Anteil an den Diskussionen der British Association
genommen haben., Ich wiinschte, daf die un-
parteiische Geemeinsamkeit des Strebens, die die
Gelehrten der ganzen Welt in eine internationale
Briiderschaft vereinigt, ihren heilsamen Einflug

auf alle Klassen und Interessen ausdehnen
konnte. “ P K.
Bukarest. Nach den vom ruminischen

Doménenministerium verdffentlichten Daten ist
die ruminische Petroleumproduktion seit 1901 in
stetem Steigen begriffen. Im Jahre 1901 wurden
236000 t produziert, im Jahre 1902 322000 t, im
Jahre 1903 409000 t, so da8 die Produktion im
Laufe dreier Jahre sich nahezu verdoppelt hat.
Gleichzeitig ist der Export und der heimische
Konsum bedeutend gestiegen. Exportiert wurden
im Jahre 1902 28964 t Rohpetroleum, im Jahre
1903 57000 t. An raffiniertem Petroleum wurden
im Jahre 1902 39816 t, im Jahre 1903 46947 t
ausgefithrt. Die Ausfuhr von Benzin ist von
6910 t im Jahre 1902 auf 22000 t im Jahre 1903
gestiegen. Der einheimische Konsum an Benzin
ist in dieser Periode von 4000 t auf 13000 t
gestiegen, an Mineralolen von 41 auf 635 t, an
Riickstinden von 11000 auf 24000 t. Die Zahl
der Produzenten hat sich von 199 auf 263
vermehrt.

Wien. Die Firma Firth &Gellert errichtet
in Horazdowitz bei Pilsen eine Kartoffelstirke-
und Sirupfabrik. N.

Infolge der Preise des Stahltrusts und der
niedrigen deutschen Exportpreise beziehen ameri-
kanische Maschinenfabriken, z. B. die De La
Vergne Machine Company in Neu-York grofle
Schmiedestiicke von Deutschland (Fried.
Krupp) und stehen sich trotz des Einfuhrzolles
von 459% dabei noch bedeutend besser, als wenn
sie vom Stahltrust kaufen wiirden.

Die bisherige Uberland-Hachstleistung von
170 km, die mit der drahtlosen Telegraphie
erreicht wurde, ist durch eine jlingst von Chicago
nach St. Louis, also auf eine Entfernung von
rund 500 km, iibermittelte telegraphische Nach-
richt weit ibertroffen. Angewendet wurde das

Verfahren v. de Forest, und haben die zwischen
Chicago und St. Louis liegenden elektrischen
Kraftwerke keinerlei stérenden EinfluB auf die
Mitteilung ausgeiibt.

Unter den Naphtafeldern des Kaukasus
haben nach dem Bakuer Felde am Kaspischen
See die in der Umgebung von Grosny gelegenen
die grofte Bedeutung. Die genannten Felder
lieferten im Jahre 1903 aus 193 Bohrtiirmen
rund 557000 t Naphta, das 15% Petroleum,
3—49% Benzin, 3—49 Ligroin, 67—69% Masut
enthilt. Bei der Raffinerie gehen etwa 10% ver-
loren.

Die seit dem 2./10. 1903 im Betriebe stehende
Schantung-Bergbaugesellschaft forderte bis zum
31./3. 1903 9178 t Kohle, im Geschiftsjahre 1903/04
50601 t.

Welch bedeutenden Aufschwung die Auto-
mobilindustrie nimmt, beweist der Motorwagen-
export Frankreichs. Frankreich exportierte im
Jahre 1902 fir 19891000 Fr. Automobile, im
Jahre 1903 fir 36476000 Fr. und in den ersten
8 Monaten von 1904 fiir 49476000 Fr. Es fithrte
ein 1902 fiir 599000 Fr.,, 1903 fir 660000 Fr.
und 1904 fir 2375000 Fr. Die importierten
Motorwagen kommen besonders aus Deutschland;;
jedoch liefert Frankreich, das der Hauptsitz der
Automobilindustrie ist, viel mehr Automobile
nach Deutschland, als es von dort bezieht.

Der Bergbau Japans lieferte in runden
Zahlen:

1894 1899 1900
Silber kg 72500 56000 59000
Gold ” 790 1680 2100
Kohle t 4261000 6722000 7429000
Eisen » 24600 31500 41200
Kupfer . 19900 24300 25300
Petroleum hl 285000 854000 1381000

Die erste 1872 in Betrieb genommene Eisen-
bahn war 29 km lang; nach 30 Jahren (am 1./3.
1902) hatte das gesamte Eisenbahnnetz Japans
eine Linge von rund 8500 km mit ca. 1200 Loko-
motiven und 22500 Wagen.

Die Gesamtausfuhr Japans stieg von 1894

bis 1902 um 188%. Krull.

Handels=-Notizen.

Dresden. Die Preise fiir Bromsalze sind in den
letzten Wochen sehr erheblich gewichen; um Preis-
unterbietungen durch die A.-G. von Heyden,
die in neuerer Zeit die Fabrikation von Bromsalzen
aufgenommen hat, zu begegnen, hat die Brom-
konvention denPreis fiir Bromsalze um 409 her-
untergesetzt.

Elberfeld. In der Hauptversammlung der
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co,,
wurde am 2./12. der Antrag der Verwaltung auf
Abschluf einer Interessengemeinschaft mit
der A.-G. fir Anilinfabrikation in Berlin
in derselben Weise begriindet, wie wir S. 1835
dieser Z. schon mitgeteilt haben. Der Vorstand
wurde einstimmig und ohne Erdrterung beauf-
tragt, in Gemeinschaft mit der Bad. Anilin-
u. Soda-Fabrik den Vertrag mit der Berliner
Gesellschaft abzuschliefen.
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Berlin. In der auBerordentlichen General-
versammlung der A.-G. fiir Anilinfabrika-
tion wurde der Antrag der Verwaltung, eine
' fiinfzigjahrige Interessengemeinschaft mit der
Bad. Anilin- u. Soda - Fabrik und den Farben-
fabriken zu Elberfeld zu schliefen, einstimmig
angenommen. Die Verwaltung erklirte auf Be-
fragen, daB der Geschiftsgang im laufenden
Jahre ein befriedigender sei, trotz der Schidi-
gungen durch den russisch - japanischen Krieg;
daB man daher hoffe, eine hohere Dividende als
im Vorjahre zu verteilen.

Mannheim. Der Verein chemischer
Fabriken feierte am 3./12. das Fest seines 50-
jahrigen Bestehens.

Magdeburg. Der Geschiftsbericht der
Zuckerraffinerie Magdeburg fir das Jahr
19031904 weist darauf hin, daf in Uberein-
stimmung mit der Briisseler Konvention am
1./9. 1903 das abgeiinderte Zuckersteuergesetz in
Kraft trat und mit dieser einschneidenden An-
derung das Ende des Syndikats deutscher Zucker-
raffinerien besiegelt war. ’

Die im Anschluf an das Syndikat ins
Leben gerufene Verkaufsvereinigung der Raffi-
nerien latte nur bis zum Schluf des Jahres
1903 Bestand, indem vom 1./12. 1903 ab den
Raffinerien von der Verkaufsvereinigung der
freie Verkauf der ab 1./1. 1904 zur Ablieferung
gelangenden Zucker zugestanden wurde. Dies
bedeutete fiir die Raffinerien eine Verschiebung
der Verkaufsbedingungen zu ihren Ungunsten.
Erst mit dem Monat Juli 1904 griffen infolge
allgemeiner Besserung des Weltmarktes giinsti-
gere Verhaltnisse Platz, obgleich das Haupt-
interesse der Kiufer bereits auf die neue Ernte
gerichtet war. Das Ausfuhrgeschift war durch
die am Schlufl der vorigen Kampagne angesam-
melten betriclitlichen Vorriite, die noch die Aus-
fuhrprimie genossen hatten, fiir die erste Hilfte
des abgeschlossenen Geschiftsjahires fast voll-
stindig lahmgelegt, und auch noch in den
Sommermonaten machte sich ein nachteiliger
Einfluf der erwihnten Lagerbestinde recht fiihl-
bar, indem von englischen Kaufern keine ertriig-
lichen Preise zu bekommen waren.

Der erzielte Gewinn gestattet die Ausschiit-
tung von 10% Dividende gegen 159% i. V.

Berlin. Zwischen den Verwaltungen der
Bank fiir Sprit- und Produktenhandel in
Berlin und der Posener Sprit-A.-G. sind Ver-
handlungen mit Fabriken in Posen und Magde-
burg wegen Bildung einer Interessengeinein-
schaft flir eine lidngere Zeitdauer eingeleitet
worden, die dem Abschlusse nahe sind. Es wird
dabei bhezweckt durch gemeinschaftliche MaB-
nahmern: erhebliche Vereinfachungen und Er-
sparnisse im Betriebe und in der Verwaltung zu
erzielen.

Halle. Der Mansfelder Kupferpreis
notiert 140—143 M pro 100 kg netto Kasse ab
Hettstedt. :

Berlin. Der Abschluf der galvanischen
Metallpapierfabrik A.-G liBt die Verteilung
einer Dividende nicht zu (i. V. 3'/,%). Die Ver-
waltung bemerkte in der Hauptversammlung, daB
sich das laufende Geschiftsjahr voraussichtlich

besser entwickeln werde, zumal ein aussichts-
reicher neuer Artikel aufgenommen werden soll.

Hannover. Die Alkaliwerke Sigmunds-
hall durchfuhren beim zweiten, auf der 500 m
Soole angesetzten Querschlag, ein 4 m michtiges
Sylvinitlager.

Kattowitz. Der oberschlesische Koh-
lenversand betrug im November 1705580 t
gegen 1564990 t i. V., seit dem 1./1. 16246600 t
gegen 16685810 t.

Diisseldorf. Die Ausfuhr in Eisen 18t
sehr viel zu wiinschen iibrig, wie sich aus der
Zusammenstellung der Ein- und Ausfubr in den
ersten zehn Monaten der Jahre 1903 und 1904
ergibt. Der Monat Oktober zeigt gegeniiber dem
September eine Zunahme der Ausfuhr, sie ist
aber trotzdem wesentlich kleiner geblieben als
in dem entsprechenden Monat des Vorjahres,
zudem zeigt auch die Einfuhr eine Zunahme.
In den ersten zehn Monaten des laufenden
Jahres war die Einfuhr an Eisen und Eisen-
waren aller Art um rund 35000 t grofler, die
Ausfuhr dagegen um 639856 t kleiner als im
entsprechenden Zeitraum des Vorjahres.

Der Uberschuf der Eisenausfuhr iber die
Einfuhr bleibt hiernach hinter den vorjihrigen
um nicht weniger als 674732 t zuriick. Ist auch
die Aufnahmefihigkeit des inlindischen Marktes
und damit der inlindische Absatz gestiegen, so
ist es doch bei der gesteigerten- Leistungsfihig-
keit der deutschen Eisenindustrie klar, dafi die
Wiederbelebung der Ausfuhr fiir sie eine Not-
wendigkeit ist.

Essen. Wie zu erwarten war, hat der Monat
Oktober wieder eine Zunahme der Gewinnung
an Brennstoffen gebracht. Die Steinkohlen-
forderung ist gegen den Vormonat um rund
636000 t gestiegen, bleibt aber hinter der vor-
jihrigen Oktoberforderung doch noch erheblich
zurlick. Auch die Monate Mirz und August des
laufenden Jahres hatten eine hohere Forderung
aufzuweisen als der Oktober. Demgegeniiber hat
die Kokserzeugung die grdofte in diesem Jahre
beobachtete Hohe erreicht und sich wiederum
iber derjenigen des Vorjahres gehalten. Es
hingt dies offenbar mit dem seit einiger Zeit
etwas lebhafteren Beschiftigungsgrad der grofien
Werke der Eisenindustrie zusammen. Fir die
ersten zehn Monate des laufenden Jahres ergibt
gich jetzt folgende Kohlengewinnung und Koks-

erzeugung: Steinkohlenfiorderung
1903 1904
Oktober 10715781t 10367196 t
1./1.—31./10. 96778527t 99277487 t
Kokserzeugung
03 1904
Oktober 1074198 t 1070874 t
1./1.—31./10. 9507799t 10166354 t

Die Gewinnung von Braunkohlen, Briketts
und NafBprelsteinen stellte sich wie folgt:

Braunkohlen
1903 19
Oktober 4428183 ¢ 4548133 t
1./1.—31./10. 37404630t 39670010 ¢

Briketts und NafBprefsteine
1903 1904

Oktober 991204 t 1049917 ¢
1./1.—31./10. 8612962 t 9411952 t
Wie schon in den fritheren Monaten, so
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zeigt sich auch diesmal wieder eine auBerordent-
lich kriftige Entwicklung der Braunkohlenférde-
rung, die verhdltnismifig weit stirker ist als
diejenige von Steinkohlen. Auch die Herstel-
lung von Briketts und NaBpreBsteinen hilt sich
dauernd tber der vorjihrigen Hohe. Die ohne
Berticksichtigung der vorhandenen Bestinde be-
rechnete Bewegung des Verbrauchs (Férderung
—+ Einfuhr — Ausfubr) an Steinkohlen ergibt:

Einfuhr Ausfuhr
1903 1904 1903 1904
Okt. 671209t 676208t 1590424t 1613561t

15/11',%5 5643304t 5904603t 14348265t 14641994t
o Verbrauch
1903 1904
Oktober 9796566t 9529873t
1./1.—31./10. 88073566 t 90540096 t
Fiir die Bewegung des Koksverbrauchs er-
geben sich folgende Ziffern:

nfuhr Ausfuhr

Ei
1903 1904 1903 1904

Oktober 34758t 48651t 226439t 238925t
1./1.—31.10. 856108 t 430571t 2106790t 2259926t
Verbrauch
1903 1904
Oktober ‘832517t 880601t
1.41.—381./10. 7757117t 8336991 t

Hieraus ergibt sich, daB fiir Steinkohlen
nicht nur die Forderung, sondern auch der Ver-
brauch im Monat Oktober geringer gewesen ist
als in dem entsprechenden Monat des Vorjahrs.
Der Koksverbrauch hat dagegen den vorjihrigen
wiederum iiberstiegen.

Dividenden:

Schlesische A.-G. fir Bergbau- oo 903

u.Zinkhitittenbetriebin Lipine 17 17
Rheinisch - Nassauische = Berg-

werks- und Hiitten-A.-G.

Stolberg . . . 21—22 18
Gutehoffnungshiitte Oberhausen 20
Rombacher Hiittenwerke . . . 8
Tonwarenindustrie Wieslor . . 8 Y,
Westdeutsche Jutespinnerei und

Weberei . . . . . . . 4 2
Dampfkornbrennerei und Pref-

hefefabrik vorm. H. Helbmg

Wandsbeck . . . . . 6 4
Breslauer Spritfabrik . . . . 15 14
Harkortsche Bergwerke und

chem. Fabriken Gotha . . 9
Deutsche Continental Gas-Gesell-

schaft Dessan . . . . . 10 10
Schaaffhausenscher Bankverein

Kéln . . . S 7 6
Hamburg-Amerika- Linie . . 8—10 6

Personal-Notizen.

Prof. Dr. Rubens und Prof. Dr. Kurlbaum
sind zu Mitgliedern der Kommission fiir die Vor-
prifung von Nahrungsmittelchemikern an der
Technischen Hochschule ernannt und werden
abwechselnd in dem Fach Physik priifen.

Prof. Dr. Hermann Wilfarth, Direktor
der Landwirtschaftlichen Versuchsstation Bern-
burg, ist gestorben.

Neue Biicher.

Arndt, Priv.Doz. Dr. Kurt, Grundbegriffe der allgemei-
nen physikalischen Chemie. 2. Aufl. (48 S.) Kkl 89,
Berlin, Mayer & Maller 1905. Kart. M --80

Bersoh, Dr. Jos.,, Die Malerfarben u, Malmittel. Eine
Darstellung der Eigenschaften aller im Handel vor-
komm. Farben u. Malmittel (Ole, Firnisse, Lacke usw,).
Ferner die Schilderg. des Einflusses der Atmosphi-
rilien auf die Farben, die Verfahren zur Untersuchg.
der Farben und Malmittel auf ihr Verhalten beim
Malen, sowie die Priifg. der Farben auf chemischem
Wege u. die Wiederherstellg. alter Gemdlde. (XV,
242 S. . 4 Abbildgn,) 8° Wien, A. Hartleben 1905,

M 6.—; geb. M 6.80

Bucherer, Priv.-Doz. Dr. A. H, Mathematische Ein-
fihrung in diz Elektronentheorie. (IV, 148 S. m. 14
Fig.) gr. 8°. Leipzig, B. G. Teubner 1904,

Geb. in Leinw. M 320

Groth, P., Einleitung in die chemische Kristallographie.
(V, 80 S. m. 6 Fig.) Lex. 8% Leipzig, W. Engelmann
1904, . Geb. in Leinw. M 4.—

Liebig, Heinr. Freih. von, Uberfihrung des Dibenzal-
acetons in Derivate des Dipbenyleyklopentans. Halle,
Ehrhardt Karras, 1904.

Popper, Heinr, Die Fabrikation der nichttritbenden
itherischen Essenzen u. Extrakte. Vollstandige An-
leitg. zur iarstellung der sog. extrastarken, in 50 %
Sprit 16s1. #ither. Ole. Nebst einem Anhange: Die
Erzeugg. der in der Likdrfabrikation zur Anwendg.
komm. Farbtinkturen. 2. Aufl. Auf Grundlage ei-
gener Erfahrgn. neu bearb, und erweitert von Chem.
Destillat. Auy. Gaber. (X, 242 S. m. 16 Abbildgn.)
89, Wien, A. Hartleben 1905, M 320, geb. M 4.05

Sichoenborn, Priv-Doz. L. Assist. Dr. 8., Gefrierpunkts-
u. Leitfghigkeits-Bestimmungen. Ihr prakt. Wert fitr
die innere Medizin. (III, 77 8.) Lex. 8°. Wiesbaden,
J. F. Bergmann 1904, M 1.60

Semper, Bergassess,, u. Michels, DD., Die Salpeter-
industrie Chiles. [Aus: ,Z, f. das Berg., Hutten- und
Salinenwesen“] (III, 123 8. m. 12 Taf) Lex. 8¢
Berlin, W, Ernst & Sobn 1904. M 6.—

Welgand, Frdr., Die mechanischen Vorrichtungen der
chemisch-technischen Betriebe. (XIII, 416 S. m. 220
Abbildgn.) 89 Wien, A. Hartleben 1905.

. M8 geb. M 880

Widrth, Karl, Untersuchg. eines Olgasteers. Diss, (95 S.
m. Abbildgn.) gr. 8%, Miinchen 1904. Berlin, Mayer
& Miiller.) M2—

Zipser, Gewerbesch.-Prof. Jul,, Die textilen Rohmate-
rialien u. ihre Verarbeitung zu Gespinsten. (Die Ma-
teriallehre u. die Technologie der Spinnerei) 1. Tl
Die textilen Rohmaterialien. (Die Materiallehre,)
Mit 40 Orig.-Zeichngn. im Texte. 3. Aufl. (X, 100 8.)
gr. 80. Wien, F. Deuticke 1905. M 150

Biicherbesprechungen.
Lexikon der gesamten Technik und ihrer
Hilfswissenschaften. Im Verein mit Fach-
genossen heransg. v. Otto Lueger. Mit
zahlreich. Abbildgn. 2., vollstindig neu
bearb. Aufl. Stuttgart u. Leipzig. Deutsche
Verlagsanstalt. 400 Bog. Lex. 8° in 8 Bdn.
In Hibfrz. & M 3.— od. 40 Abt. br. & M 5.—
Mit aufrichtiger Freude begriufien wir die zweite
vermehrte Auflage dieses unentbehrlichen Nach-
schlagewerkes. Wir haben h#ufig Gelegenheit
gehabt uns von der Vollstindigkeit, der Zuver-
lissigkeit und der zweckmifigen Anordnung der
ersten Auflage zu iiberzeugen. Die zweite Aunf-
lage wird in acht Binden erscheinen, weil in
den sieben Biinden des urspriinglichen Werkes
nicht Platz gewesen wiire fiir die Aufnahme all
des neuen Stoffes, den die rastlose Arbeit der
Technik in den letzten Jahren zutage gefordert
hat. Es ist dem Herausgeber gelungen sich
wieder der Mitarbeit einer groBen Zahl hervor-
ragender Manner der Wissenschaft und Technik





